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a) Construir el diagrama de flujo para el proceso de tratamiento de gas natural en anexo y que será simulado con el programa Super Pro Designer.
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Descripción del proceso

La alimentación al proceso ingresa a un separador flash adiabático operando a 1000 psia, en él se separan los líquidos que ingresan a la planta y son alimentados a la columna detanizadora. El gas separado es enfriado a través de un intercambiador de calor (EX1) y de un enfriador tipo chiller (EX2) que utiliza un agente de intercambio de calor especial, SUPERFRIO, a crear por el usuario a fin de llevar los gases a una temperatura de –15 oC.  Los gases enfriados son tratados en un segundo separador flash adiabático que opera a 67 bar, de donde el producto líquido es mezclado con el proveniente del primer separador y tratados en la columna detanizadora. 

El objetivo de la simulación es de garantizar que los productos gaseosos de salida (S7) estén a una temperatura de –10 oC.  Para definir las distintas unidades se tiene:

Coeficiente global U en todos los intercambiadores: 1290.66 kcal/m2 h oC

Unidad EX1 opera en contracorriente, y Unidad EX2 requiere de un agente especial de calentamiento SUPERFRIO a definir por el usuario, En las unidades de separación Flash considerar condiciones de idealidad tanto para la fase vapor y liquida.

Tabla 1. Datos para composición de la alimentación

	Componente
	GAS ENTRADA

(% MOLAR)

	Nitrógeno
	1.00

	CO2
	5.00

	Metano
	79.00

	Etano
	8.00

	H2S
	0.50

	Propano
	3.50

	Butano
	1.50

	Pentano
	0.50

	C6 +
	1.00

	Flujo volumétrico total (MMSCFH)

Temperatura (F)

Presión (Psia)
	10

60

1000


En relación a la columna detanizadora, ésta cuenta con 10 etapas con una eficiencia del 80%, y calidad de la alimentación del 100%. La presión de operación de 27.58 bar.  Para la separación de la mezcla se considera como componente ligero al nitrógeno y al pesado al C6+. Los datos de volatilidad relativa y porcentaje en el destilado son presentados en la Tabla 2. El condensador opera a una temperatura de –2 oC y el rehervidor a 120 oC.

Tabla 2. Datos para definir la columna detanizadora

	Componente
	Volatilidad relativa
	% en el destilado

	Nitrógeno
	8
	1.00

	CO2
	8
	0.00

	Metano
	4
	60.00

	Etano
	4
	70.00

	H2S
	4
	1.00

	Propano
	4
	10

	Butano
	4
	1.0

	Pentano
	4
	10

	C6 +
	1
	0.01

	Oxígeno
	8
	0

	Agua
	2
	0


El trabajo se debe realizar solo entre dos alumnos.

Fecha de entrega: miércoles 7/01/2009 (dejarlo con la secretaria Leyda)
Entregar el archivo simulado en un CD, además deben tabular las temperaturas y presión de las corrientes intermedias, composición (fracción molar), temperatura y presión de las corrientes de entrada y salida. (Valor 12 ptos)

Discusión de resultados. (Valor 8 ptos)
